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INHALT

Die in diesem Katalog enthaltenen Produktinformationen und technischen Beschreibungen wurden unter groRter Sorgfalt und nach bestem Wissen und Gewissen zusammengetragen.
Trotzdem konnen wir keine Haftung fiir deren Vollstandigkeit und Richtigkeit tibernehmen. Wir behalten uns das Recht vor, jederzeit alle technischen Spezifikationen, Empfehlungen oder
andere Daten in diesem Katalog ohne vorherige Ankiindigung zu &ndern.

Die Auswahl eines passenden Seiles fiir den jeweiligen Anwendungszweck muss unter groRter Sorgfalt erfolgen. Die im Katalog gegebenen Produktempfehlungen sind als beispielhaft
anzusehen. Der Benutzer muss die Eignung des empfohlenen Produktes fiir seine Anwendung eigenverantwortlich priifen. Die Westfalische Drahtindustrie GmbH ist unter keinen
Umstanden fiir die falsche Wahl eines Produkts oder die falsche Verwendung eines Produkts verantwortlich und somit auch nicht fiir jegliche Art von Folgeschéden haftbar zu machen.

© 2020 Westfalische Drahtindustrie GmbH. Alle Inhalte des Katalogs, insbesondere Texte, Fotografien und Grafiken sind urheberrechtlich geschiitzt. Nachdruck, auch auszugsweise, nur
mit schriftlicher Genehmigung der Westfélische Drahtindustrie GmbH, Hamm, Deutschland.
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WDI DIE GRUPPE

WDI DRAHTSEILE

Seit mehr als 15 Jahrzehnten steht die WDI fir innovative Drahtseile, die Standards
setzen. Die stete Suche nach der besten Lésung fiir die Probleme und Herausfor-
derungen unserer Kunden macht uns zu einem der weltweit flihrenden Hersteller
von Hochleistungsseilen. Mit immer neuen Innovationen streben wir danach, dieser
Position auch in Zeiten wachsender Anforderungen hinsichtlich hoherer Bruchkraft
und Lebensdauer gerecht zu werden. Daher hat die Marke PYTHON seit den 1960er
Jahren den Markt fiir Hochleistungsseile maligeblich mit geprégt.

SEILE
Heute spiegelt der Name PYTHON eine breite und innovative Produktpalette wider,
die auf umfangreichem Wissen uber Seile und deren Anwendung basiert. Diese solide Basis macht uns zum
verlasslichen Partner in der Erstausriistung verschiedener Kran- und Windenhersteller. PYTHON Seile stellen
diesen Anspruch weltweit sowohl im taglichen Gebrauch als auch in hochkomplexen Spezialanwendungen
immer wieder unter Bewesis.

MADE IN GERMANY

An vier Produktionsstandorten werden jahrlich mehr als 10.000 Tonnen PYTHON Hochleistungsseile produziert.
Die urspriinglich unabhéngigen Standorte fanden sich 2004 unter dem Dach der WDI-Gruppe zusammen. Insgesamt
blickt die Seilergruppe auf eine Tradition von mehr als 150 Jahren zurlick.

DORTMUND |

Die Hauptverwaltung der Drahtseilgruppe wurde 1911 in Dortmund gegriindet und hat seine Wurzeln in der Bergbauindustrie.



WDI DIE DRAHTSEILWERKE
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DORTMUND i
Das Werk hat einen direkten Anschluss an den Dortmund-Ems-Kanal und ist somit bestens fiir die Produktion von
Drahtseilen mit hoher Tonnage gertistet.

%

SYKE
Mit der Griindung im Jahre 1934 ist Syke der jingste und sprichwdrtlich feinste Standort: Syke ist spezialisiert auf diinne
Drahtseile im Bereich von 1 bis 21 mm sowie auf Edelstahl-Drahtseile.

ZWICKAU
Gegriindet im Jahr 1861 - 27 Jahre nach der Erfindung des Drahtseiles - kann das Werk Zwickau auf eine mehr als 150-jahri-
ge Tradition zuriickblicken. Hier werden Drahtseile mit Durchmessern von bis zu 124 mm unter anderem fiir die Offshore
Industrie gefertigt.



PYTHON QUALITAT & KOMPETENZ

JEDES SEIL EIN VERSPRECHEN

Fir die Herstellung komplexer Hochleistungsseile bedarf es hdchster Prazision und eines umfangreichen fachlichen
Wissens, mit dem wir die Seile hinsichtlich Konstruktion und Eigenschaften genauestens den Anforderungen
ihrer Anwendung anpassen. Dies macht uns zu einem der flihrenden Spezialseilhersteller weltweit.

Die wichtigste Voraussetzung fiir Hochleistungsseile ist die hohe Qualitat der Seildréhte. Die technischen
Eigenschaften der Drahte haben maBgeblichen Einfluss auf die Bruchlast und die Lebensdauer des Seils.
PYTHON Drahtseile bestehen ausschlieRlich aus Drahten, die in der eigenen Gruppe im Drahtwerk Rothenburg
a.d. Saale, Europas groRter und modernster Drahtzieherei, gefertigt werden. Hierzu wird ausschlieRlich Walzdraht
von namhaften deutschen Herstellern verwendet. Unsere modernen Systeme stellen trotz der Vielzahl verschiedener
Dréahte in den komplexen Seilkonstruktionen die Nachverfolgbarkeit jederzeit sicher.

Unser hoher Anspruch an Qualitat zeigt sich auch in den verwendeten Qualitatsstandards. Alle WDI Produkte
werden in Ubereinstimmung mit dem Qualitdtsmanagementsystem 1SO 9001:2015 (DNV, Zertifikat 102826)
produziert.

WDI ist zertifiziert durch:

s KWF
* DNV Germanischer Lloyd (GL 13, GL 30 and GL 102)

Testurkunde o

Kuratorium for find o, MANAGEMENT SYSTEM
ZERTIFIKAT

aechnet da Produkt
Forstseile 11 - 13 mm
Typ JWDI Python 6-R4F"

der Frma

GmibH -
D-44147 Dortmund, Selderstrale 1 - 3

for den im Jahr 2010 bestandenen Test mit dem

KWF-Testzeichen ,Zubehor aus. éﬁ_

v f Prifrummer; $246
W & Westfélische Drahtindustrie GmbH

: Drahtseilwerk Dortmund
[P ' Weidenstrase 60, 44147 Dortmund, Deutschiand

escheinigt, dass das Unternehmen

ein Qualtats-Managementsystem in Ubereinstimmung mit dem folgenden Standard
eingefiihrt hat und anwendet:

IS0 9001:2015

Dieses Zertifikat ist gilig fir die folgenden Produkt- oder Dienstleistungsbereiche:

Entwicklung, Herstellung und Konfektionierung von Drahtiitzen und
Spezial-Drahtseilen aller Art.

(( pAKKs




PYTHON TECHNOLOGIE

GRUNDLEGENDE VORTEILE

Hochleistungsseile bieten grundlegende Vorteile gegentiber héaufig verwendeten Norm- oder Standardseilen.
Wéhrend in bestehenden Anwendungen die Seillebensdauer durch den Einsatz von Hochleistungsseilen erheb-
lich verlangert werden kann, lassen sich bei der Planung neuer Anlagen durch die signifikant héheren Bruchkréf-
te und den dadurch mdglichen, geringeren Seildurchmesser die Malke und Gewichte der Systemkomponenten
deutlich reduzieren.

In vielen Einsatzfallen lassen sich beide Ziele realisieren. WDI hat in den letzten Jahrzehnten eine Vielzahl
verschiedener Technologien und Produktionsverfahren entwickelt und kontinuierlich verbessert, die PYTHON
Hochleistungsseile zur ersten Wahl in Anwendungen mit hohen Anforderungen machen.

PlastGuard® ForcePac®

HiPac®



PYTHON TECHNOLOGIE FORCEPAC

FORCEPAC VERDICHTUNGSVERFAHREN

In Seiltrieben mit Mehrlagenwicklung wird die Ablegereife oft friihzeitig durch das Verhaken der benachbarten Seil-
windungen untereinander beim Auf- und Abspulen auf die Trommel erreicht (Drum Crushing). Hierbei werden einzelne
Dréhte oder schlimmstenfalls auch ganze Litzen aus dem Seilverband gerissen und beschadigt. Dieser Effekt
verkirzt die Lebensdauer eines Seiles erheblich. HiPac verdichtete Seile bieten hier bereits einen guten Schutz.
Allerdings bendtigen einige Forstanwendungen einen weitergehenden Ldsungsansatz.

WDI empfiehlt als Losung in schweren Féllen von Drum Crushing die ForcePac Seilverdichtung. ForcePac sorgt
fir einen nahezu glatten und runden Seilumfang, welcher den negativen Einflissen bei der Mehrlagenwicklung
keine Angriffsflache bietet. Stattdessen gleitet das Seil ohne Verhaken tber die Oberflache der Nachbarwindung
in seine vorbestimmte Position auf der Trommel. Die ForcePac Seilverdichtung verringert die Schadensanfalligkeit
im Vergleich zu herkdmmlichen Drahtseilen um 25-50%. ForcePac wird sowohl bei drehungsarmen als auch bei
nicht drehungsarmen Seilen angewendet.

Unverdichtet ForcePac verdichtet

Hoherer VerschleiR durch Annéhernd runde Oberfléche /
Reibung und Verhaken geringe Reibung, kein Verhaken



PYTHON TECHNOLOGIE FORCEPAC

Ein weiterer Vorteil der ForcePac Verdichtung ist ein Optimum an Druckverteilung zwischen Seil und Seilrille.
Unverdichtete Seile neigen beim Laufen durch ihren punktférmigen Kontakt zwischen AuRendréhten und
Seilrollen zu hohem Verschleil. Die ForcePac Verdichtung bietet eine maximale Kontaktflache zwischen Seil
und Seilrille. Der Verschleift wird merklich reduziert und die Lebensdauer des Seils und der Seilrille wird deutlich
verbessert. Speziell in Seiltrieben mit geringerem Sicherheitsfaktor konnen ForcePac verdichtete PYTHON
Seile wirtschaftliche Vorteile bieten.

Hoher punktueller Druck VergroBerte Kontaktflachen bieten
eine bessere Druckverteilung

Erweiterte Kontaktflachen fiir optimale
Druckverteilung

ForcePac verdichtete Seile sind bestens geeignet fiir Anwendungen in abrasiven oder staubigen Umgebungen
wie zum Beispiel Kiesgruben oder Forstanwendungen. Konventionelle Drahtseile, die tber Bdden gezogen,
um Baume gelenkt oder iber Felsen geschliffen werden, sind anfallig fir Abrieb und die Aufnahme von
Schmutzpartikeln, welche das Seil von Innen heraus zerstoren kénnen. Die ForcePac Verdichtung gewahrleistet
weitgehend geschlossene Draht- und Litzengassen, die das Eindringen von Schmutz verhindern und dem Seil
eine hohe Robustheit und Widerstandfahigkeit verleihen.



PYTHON TECHNOLOGIE PLASTGUARD

PLASTGUARD KERNUMMANTELUNG

Verschiedene PYTHON Hochleistungsseile verfiigen iiber eine kunststoffummantelte Stahleinlage, genannt:
PlastGuard. PlastGuard bietet erhebliche Vorteile gegeniber Seilen ohne diese Technologie, wie z.B. eine
beachtliche Erhéhung der Seillebensdauer und somit eine Reduzierung der Servicekosten und Stillstandzei-
ten. Dariiber hinaus kann ein Seil mit PlastGuard Ummantelung mdgliche Defizite in nachteiligen Seilverlaufen
kompensieren.

Die Leistungsfahigkeit des fiir die Ummantelung eingesetzten Kunststoffes ist entscheidend fiir die Lebensdauer

des Seiles. In den letzten Jahrzehnten hat WDI in diesem Bereich intensiv geforscht und die Materialzusammen-
setzung permanent weiterentwickelt.

Schutz vor frithzeitigem Versagen der Seileinlage

Der im Betrieb auftretende Druck der dufleren Litzenlagen eines Seiles erzeugt Einkerbungen in den Drahten
der darunter liegenden Litzenlage. In diesen Kontaktzonen treten vielfach friihzeitige Drahtbriiche auf. Daraus
resultiert ein Sicherheitsproblem, da das Seil bereits durch innere Drahtbriiche die Ablegereife iiberschritten
haben kdnnte, ohne dass aulere Drahtbriiche dies erkennen lieen. PlastGuard verhindert durch die Trennung
zweier Litzenlagen einen direkten Kontakt der Dréhte untereinander und somit ein Versagen der Einlage. Im
Idealfall bleibt die Einlage intakt, bis Drahtbriiche auf den Aufenlitzen die Ablegereife des Seiles anzeigen.

Ohne PlastGuard: Mit PlastGuard:
direkter Kontakt der Litzenlagen deutliche Trennung der Litzenlagen

10



PYTHON TECHNOLOGIE PLASTGUARD

Doppelter Korrosionsschutz

Eine fehlende Fettung verkiirzt die Lebensdauer eines Seils dramatisch. Im Gegensatz zur Laufflache des Seils
gestaltet sich das Nachfetten der Seileinlage in den meisten Fallen sehr schwierig. Die gangigen Methoden zur
Nachfettung, inkl. Hochdruckschmierung mit Druckmanschette, kdnnen eine Penetration bis in die Kernlitze
nicht sicherstellen.

Durch unsere PlastGuard Technologie wird das werksseitig aufgebrachte Schmiermittel im Inneren des Seiles
gehalten. Somit kann sich die Lebensdauer nicht durch austretendes Schmiermittel verringern. Gleichzeitig
hindert die Kunststoffummantelung Wasser und abrasive Partikel vor dem Eindringen, welche haufig der Grund
fir Rost und Verschlei® im Inneren des Seils sind.

Kein Austritt von Schmiermittel Kein Eindringen von Wasser
oder abrasiven Partikeln

Vermindert die Seilschédigung durch zu groRe Auf- und Ablaufwinkel

Zu grofte Auf- und Ablaufwinkel im System Seil / Seilscheibe sind haufig der Grund fiir das Auftreten von
Drehung im Seil. Diese Drehung ist ursachlich fiir die Entstehung von Korbbildung oder das Austreten der
Seileinlage. PlastGuard reduziert die Einbringung von Drehung in das Seil, indem es die Einlage stabilisiert
und die AuRenlitzen in Kunststoff einbettet. Diese Mainahmen helfen bei problematischen Einscherungen die
Lebensdauer des Seiles auf ein wirtschaftlicheres Level zu heben.

Hohe Auf- und Ablaufwinkel veranlassen
das Seil, sich in den Rillengrund zu
drehen und zu rutschen.

11



PYTHON TECHNOLOGIE HIPAC

HIPAC VERDICHTUNGSVERFAHREN

Unser HiPac Verdichtungsverfahren ist die Technologie fir eine schonende und gleichzeitig effektive Verdichtung
von Litzen. Jahrzehntelange Erfahrung und standige Weiterentwicklung des Verfahrens haben zu einem Standard
geflihrt, der hochste Verdichtungsgrade auf der einen und schonende Behandlung der Metallstruktur auf der
anderen Seite gewahrleistet. HiPac bietet neben hdchsten Bruchkréften bei mdglichst geringen Auswirkungen
auf die Biegewechsel viele weitere Vorteile:

unverdichtet HiPac Verdichtung

Weniger Verschleil

Die durch HiPac geglattete Oberflache der Aulenlitzen verringert den Verschlei® im Vergleich zu unverdichteten
Litzen. Wahrend unverdichtete Litzen nur punktférmigen Kontakt zur Seilrille haben, verteilt sich der Auflagedruck
bei verdichteten Seilen auf Kontaktflachen. Aus diesen verbesserten Druckverhaltnissen resultiert ein geringerer
Verschleil® und somit eine langere Lebensdauer sowohl des Seiles, als auch der Komponenten des Seiltriebes.
Dies gilt ebenfalls im Inneren des Seils bezogen auf die Reibung der Litzen untereinander.

Punktuelle Kontakte: Flachenkontakte:
hoher Auflagedruck geringerer Auflagedruck

12



PYTHON TECHNOLOGIE HIPAC

Trommel mit Mehrlagenwicklung

Die Drahte unverdichteter Aulenlitzen kénnen sich beim Spulen auf Trommeln mit Mehrlagenwicklung in den
Drahten der Nachbarwicklungen verhaken. Dieser Vorgang ist wahrend des Spulens deutlich zu héren und in
extremen Fallen kann es sogar zu Funkenflug kommen. Dies fiihrt zu erhdhtem Verschleil und einem vorzeitigen
Erreichen der Ablegereife. Die HiPac Verdichtung verleiht den Litzen unserer Seile eine glattere Oberflache und
verringert somit die Gefahr von sich verhakenden Drahten, was wiederum die Lebensdauer des Seiles erhoht.

Hoher VerschleiR durch Geringer VerschleiR
Reibung oder Verhaken durch weniger Verhaken

GleichmaRiges Spulbild

HiPac verdichtete Seile iiberzeugen durch eine geringe Tendenz zur Ovalisierung und Durchmesserreduzierung,
insbesondere in den unteren Bereichen einer Mehrlagenwicklung. Dies sind die wichtigsten Voraussetzungen fiir
eine korrekte Arbeit der Lebus-Mehrlagenwicklung. HiPac verdichtete PYTHON Seile zeigen auch bei einer hohen
Anzahl von Seillagen auf der Trommel ein gleichmaRiges Wickelverhalten.

ungleichmaRiges Wickelverhalten gleichméRiges Wickelverhalten
mit HiPac

13



PYTHON HAND-WERK

FERTIGKEIT UND ERFAHRUNG

Die Fertigkeiten unserer Mitarbeiter haben groe Bedeutung fiir den hohen Qualitatsstandard unserer Seile.
Neben dem Einsatz moderner Fertigungstechnologien verlangt die Herstellung von PYTHON Hochleistungsseilen
nach wie vor prazise Handwerkskunst, langjahrige Erfahrung und umfangreiche Kenntnisse.

Die WDI ist stolz auf ihre Mitarbeiter und ihren Willen zur kontinuierlichen Verbesserung. Ihr zuverlassiges
Engagement und die geringe Fluktuation mit einer durchschnittlichen Betriebszugehdrigkeit von 20 Jahren
schatzen wir als einen der wichtigen Faktoren unseres Erfolges.

Mit Blick auf die Zukunft und Sicherung unserer Wettbewerbsfahigkeit ist uns die Weitergabe des Know-how an

die nachste Generation ein grofles Anliegen. Zu diesem Zweck bilden wir junge Menschen im Berufsbild ,Seiler”
aus.

VORTEILE VON VERDICHTETEN PYTHON FORSTSEILEN

+  Erhdhung der Bruchlast gegentiber gleichem Durchmesser eines unverdichteten Seiles
+  runde, glatte Oberflache (verbessert den Widerstand gegen Abrieb)

+  hervorragendes Wickelverhalten auf der Trommel

+  durch geschlossene Litzengassen Verhinderung von eindringenden Schmutzpartikeln
*  bei mechanischer Beanspruchung bleiben Dréhte und Litzen besser im Verbund

+  groRere Langenaufnahme des Seiles auf der Winde

+  sehr gute Fll- und Verseilfaktoren = hoher metallischer Querschnitt

«  optimale Seilgeometrie durch Computer-unterstiitze Berechnung

«  hohe Flexibilitat trotz Verdichtung

+ hervorragende Lebensdauer im rauen Einsatz

+  verschiedene Konstruktionen fiir unterschiedliche Einsatzzwecke

14






FORSTWIRTSCHAFT ANWENDUNGSBEISPIELE

LR O A

RUCKEWINDEN

UNIVERSELLER EINSATZ  STEINIGER UNTERGRUND LEICHTHOLZ
6 R+F 6 SV 6 WSV

SKIDDER-WINDEN

ZUGSEIL

6SV
6 WSV
6 R+F

STEILHANG RUCKEZUGE-WINDEN

ZUGSEIL
Super 8 S

KIPPMASTGERAT

TRAGSEIL HAUPTSEIL ZUGSEIL

6 SV 6 R+F 6 R+F

6 R+F

7 R4E ABSPANNSEIL
Solid 6 CDX 6 R+F

WOODLINER / LIFTLINER

TRAGSEIL
Super 8 S

16



NICHT DREHUNGSARM

FORSTWIRTSCHAFT SEILTYPEN

6 SV

SEITE 29

6 R+F

SEITE 28

SUPER 8 S

SEITE 32

ece

17

6 WSV

SEITE 30

7 R+F

SEITE 31

SOLID 6 CDX

SEITE 33



RUCKEWINDEN SEILTYPEN

6 R+F

SEITE 28

ZUGSEIL + UNIVERSELLER EINSATZ

SV

SEITE 29

6

+ STEINIGER UNTERGRUND
6 WSV

ZUGSEIL

SEITE 30

SCHWACHHOLZ

ZUGSEIL

18
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SKIDDER-WINDEN SEILTYPEN

6 R+F

SEITE 28

|.. u
1%
mg

1)
i

s . . o W Wl

ZUGSEIL + UNIVERSELLER EINSATZ

SV

SEITE 29

6

ZUGSEIL * STEINIGER UNTERGRUND

6 WSV

SEITE 30

SCHWACHHOLZ

.

ZUGSEIL
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STEILHANG-RUCKEZUGE WINDEN
SEILTYPEN

SUPER 8 S

SEITE 32

ZUGSEIL

22







KIPPMASTGERAT SEILTYPEN

6 R+F

SEITE 28

TRAGSEIL + HAUPTSEIL * ZUGSEIL * ABSPANNSEIL + RUCKHOLSEIL

6 SV

SEITE 29

TRAGSEIL

7 R+F

SEITE 31

TRAGSEIL

Solid 6 CDX

SEITE 33

TRAGSEIL
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SUPER 8 S

WOODLINER / LIFTLINER
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PYTHON 6 R+F

FORCEPAC

Vielseitig einsetzbares 6-litziges Seil. Verfiigt dank ForcePac Verdichtung
liber einen besonders runden Querschnitt und optimierte Biegewechsel-
und VerschleiReigenschaften. Geeignet als universelles Forstseil,
Tragseil fiir Kippmastgerate, Windenseil fiir Pistengerate sowie fiir
Seilrutschen in Hochseilgarten.

Mindestbruch-
Nenn- L
durchmesser Gewicht 1960 N/mm?
[mmfinch] [kg/100m] [kN]
8 37,0 68
9 46,0 83
3/8" 50,7 91
10 55,0 99
1" 65,0 122
7/16" 65,6 123
12 76,0 141
12" 83,3 154
13 88,0 163
14 101,0 186
9/16* 105,9 195
15 114,0 21
5/8* 1244 229
16 129,0 237
18 159,0 295
19 176,0 316
3/4¢ 176,5 317
20 193,0 353
22 231,0 423
7/8* 2334 427
24 272,0 487

HOHERE DURCHMESSER UND BRUCHKRAFTE AUF ANFRAGE

28



PYTHON 6 SV

FORCEPAC

Die ForcePac Verdichtung in Kombination mit dicken AuRendréahten
machen das PYTHON 6 SV zum idealen Seil fiir den rauen Einsatz auf
Riickewinden oder Skidderwinden in steinigen Gegenden. Dieses Seil
zeichnet sich durch eine hervorragende Abriebfestigkeit aus.

Mindestbruch-
Nenn- L
durchmesser Gewicht 1960 N/mm?
[mmfinch] [kg/100m] [kN]
7 23,0 50
5/16" 36,7 67
8 37,0 67
<) 45,0 82
3/8" 49,7 90
10 54,0 98
1 64,0 116
7/16" 64,6 17
12 74,0 138
1/2¢ 81,3 152
13 86,0 161
14 98,0 175
9/16* 100,0 179
15 112,0 200
5/8" 121,8 223
16 126,0 235
18 156,0 280
19 173,0 306
3/4* 1734 307
20 190,0 346
22 226,0 431
7/8" 2284 436
24 267,0 473

HOHERE DURCHMESSER UND BRUCHKRAFTE AUF ANFRAGE

29



PYTHON 6 WSV

Hoch flexibles, ForcePac verdichtetes Seil fiir Anwendungen mit hoheren An-
spriichen an die Biegewechselfahigkeit im Vergleich zum PYTHON 6SV.
Bestens geeignet fiir die Schwachholzriickung und als Abspannseil fiir

Kippmastgerite.
Mindestbruch-
Nenn- L
durchmesser Gewicht 1960 N/mm?

[mml/inch] [kg/100m] [kN]
10 55,4 9
1 65,5 121
716" 66,2 122
12 76,4 132
1/2¢ 83,6 147
13 88,1 157
14 101,0 189
9/16* 103,0 193
15 114,0 204
5/8° 127,9 239
16 129,0 241
18 159,0 290
19 185,0 334
3/4° 185,5 335
20 193,0 346
22 231,0 440
7/8° 2334 445
1 3204 534
26 328,0 547
28 353,0 674
1-1/8" 360,2 688
30 415,0 803
1-1/4* 460,0 819

HOHERE DURCHMESSER UND BRUCHKRAFTE AUF ANFRAGE

30
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PYTHON 7 R+F

FORCEPAC

PYTHON 7 R+F ist ein speziell fiir Kippmastgeréte entwickeltes
Premium Tragseil mit erhohter Bruchlast. Die ForcePac Verdichtung
sorgt fiir einen ruhigeres Lauf- und verbessertes Bremsverhalten des
Wagens.

Mindestbruch-
kraft
Nenn-
durchmesser Gewicht 1960 N/mm?

[mmlinch] [kg/100m] [kN]
16 124,0 259

18 160,0 331

20 195,0 404

22 236,0 507

HOHERE DURCHMESSER UND BRUCHKRAFTE AUF ANFRAGE
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PYTHON SUPER8 S

PYTHON Super 8 S ist der Spezialist fiir Anwendungen mit hohem Ver-
schleiR durch Verhaken bei Mehrlagenwicklung. Die ForcePac Verdich-
tung stellt eine sehr runde und glatte Oberflache sicher, welche ein
ruhiges und gleichméRiges Spulen gewéhrleistet und den Verschlei
verringert. Durch die zusatzlich erhohte Mindestbruchkraft eignet sich
das PYTHON Super 8 S bestens als Tragseil fiir Woodliner Anlagen und
als Zugseil fiir Steilhang-Riickezug Winden.

Mindestbruchkraft
Nenn-
durchmesser Gewicht 1960 N/mm? 2160 N/mm?
[mmlinch] [kg/100m] [kN] [kN]
14 92,0 179 198
16 119,0 234 258
20 187,0 366 403
22 227,0 443 488

HOHERE DURCHMESSER UND BRUCHKRAFTE AUF ANFRAGE
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PYTHON SOLID 6 CDX

FORCEPAC

HIPAC

PYTHON Solid 6 CDX ist ein speziell fiir Kippmastgerate entwickeltes
Premium Tragseil mit erhdhter Bruchlast. Die ForcePac und HIPAC
Verdichtung sorgt fiir ein ruhiges Lauf- und verbessertes Bremsverhalten

des Wagens.
Mindestbruch-
kraft
Nenn-
durchmesser Gewicht 1960 N/mm?

[mmiinch] [kg/100m] [kN]
16 135,0 279

17 144,0 297

18 153,0 314

20 195,0 431

22 235,0 519

24 278,0 617

26 342,0 "
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PYTHON RICHTIGER UMGANG MIT FORSTSEILEN

HINWEISE ZUR HANDHABUNG

Beim Auflegen eines neuen Seils ist darauf zu achten, dass es vom Ring oder Haspel abgerollt wird. Durch
seitliches abwickeln oder durch auseinanderziehen des Seilrings kommt es zu Verdrehungen, die in der Folge
zur Schlaufen- oder Klankenbildung fiihren kdnnen.

Anschlieend wird ein Seilende in der Winde mit einem Spannkeil befestigt (je nach Ausfiinrung der Winde).
Das andere Ende des Seils wird mit Schlaufe und Gleithaken versehen, um die Last aufzunehmen.

Vor dem ersten Einsatz des neuen Seils und insbesondere auch vor schweren Seilzigen ist es empfehlenswert,
das Seil bis auf die letzten 3 Sicherheitswindungen von der Winde abzuziehen. Das Schlaufenende wird dann
an einem Fixpunkt (Baum, Stubben, etc.) befestigt. AnschlieBend zieht sich der Schlepper mit laufender Win-
de - bei leicht betatigter (Hand-) Bremse - diesem Fixpunkt entgegen. Durch diese Malknahme erzielt man ein
kompakteres Seilpaket auf der Winde und vermeidet bei mehreren Ubereinander liegenden Seillagen, dass sich
ein Strang aus der oberen Lage in die tiefer liegenden Lagen ,einziehen® kann.

Dadurch werden Seilbeschéadigungen wie Quetschungen und Deformation vermieden. Es ist empfehlenswert,
diesen Vorgang taglich zu wiederholen, um eine langere Standzeit des Seils zu erreichen.

In der Praxis ist es sicherlich die einfachste und bequemste Art, Baumstdmme direkt am Zugseil einzuhangen.
Damit nimmt der Holzrlicker jedoch in Kauf, dass das Drahtseil am Ende zuerst verschleifdt, und zwar dort, wo
es am Boden schleift und durch das Einhangen geknickt wird. Dadurch muss das Seil immer wieder verkiirzt
und neu gefasst werden.

Das Abwickeln von Drahtseilen soll zur Vermeidung von Klankenbildung grundsétzlich rollend erfolgen.

Ein Umtrommeln darf nie im Sinne einer Gegenbiegung erfolgen.

MESSEN DES SEILDURCHMESSERS

Der Durchmesser des
Seiles wird mit dem
Messschieber Uber
zwei gegeniberliegen-
de Litzen gemessen.

RICHTIGE MESSUNG FALSCHE MESSUNG
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RICHTIGE ARBEITSWEISE

FALSCHE ARBEITSWEISE
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BEISPIELE SEILSCHADEN

SCHLAUFEN- / KLANKENBILDUNG

Bei der Schlaufenbildung von Drahten treten einzelne Drahte oder Draht-
gruppen haarnadelfdrmig aus dem Seilverband heraus. Meist liegen die
Schlaufen in mehreren Litzen hintereinander.

Bei einer Veranderung des Seilverbandes durch Schlaufenbildung von
Dréhten muss das Drahtseil abgelegt werden.

Klanken sind Verformungen des Drahtseils, die dadurch entstehen, dass
eine Osenformige Seilschlinge geradegezogen wird, ohne dass das
Drahtseil die Verformung durch Drehen um seine Langsachse ausglei-
chen kann.

Drahtseile mit einer oder mehreren Klanken sind abzulegen.

ABPLATTUNG

Mechanische Abplattung und Deformation werden verursacht beim Ab-
springen des Seils von der Winde oder durch Quetschung anderer Art,
z.B. durch Uberfahren.

Gefligeveranderungen flihren zu erhéhtem Auftreten von Drahtbriichen.
Die Seile sind abzulegen.

KNICK

Knicke sind Verformungen des Drahtseils, die durch gewaltsame &ufere
Einwirkungen entstehen, z.B. durch Ziehen Uber scharfe Kanten.

Drahtseile mit Knicken sind abzulegen.

SEILRISS / LITZENRISS

Bei besonders rauem Einsatz kommt es immer wieder vor, dass ein Seil
durch Uberbeanspruchung reil’t. Gut erkennbar ist dies an den
Ziehkegeln (konische Verjlingung an den Drahtenden).

Tritt einer oder mehrere dieser Schaden an lhren
Forstseilen auf, sind diese sofort abzulegen!
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PYTHON KONTAKT

Westfalische Drahtindustrie GmbH
Weidenstrasse 60
44147 Dortmund

Tel.  +49(0)231859820
Fax:  +49(0) 23185982 18
E-Mail:  dortmund@wdi-python.de
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IHRE NOTIZEN
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Westfalische Drahtindustrie GmbH
Weidenstrasse 60
44147 Dortmund

Tel: +49(0)231859820
Fax: +49(0) 2318 59 82 18

E-Mail: dortmund@wdi-python.de
Web:  www.wdi-python.de




